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Jednym z gtéwnych zadan projektanta
elektrycznego jest stworzenie projektu w taki
sposoéb, aby zawierat wszystkie niezbedne
informacje do wytworzenia produktu, tak, aby ten
produkt moégt by¢ wytwarzany bez istotnych
konsultacji.

Im wiecej informacji zawiera dokumentacja
projektu, tym mniej miejsca na improwizacje lub
potrzeby wyjasniania.
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Ostros¢ jest wazna, ale nie mozna zagubié widoku.

Wszystkie informacje musza by¢ uwzglednione podczas
planowania.

Czesto jednak tworzenie dokumentacji
(schematow, list i innych dokumentéw)
koncentruje sie tylko na kluczowych aspektach
projektu, a pozostate, mniej istotne, sa stabo,
albo w ogole nieudokumentowane. Dzigje sie tak,
gdy zaplanujemy zbyt krotki czas na realizacje
projektu lub prébujemy go zaoszczedzic.

Jesli jednak w zespole produkcyjnym brakuje informacji, konieczne sg tak czeste konsultacje z
projektantami, az wszystkie problemy nie zostang rozwigzane. Jest to bardzo czasochtonne i moze
prowadzi¢ do opéznien w dostawie produktu koncowego.

Nawet jesli produkcja odbywa sie w tym samym zaktadzie, w ktérym tworzona jest dokumentacja, a
$ciezki komunikacji sg krotkie, moga wystapi¢ powazne opdznienia. W przypadku produkcji
zewnetrznej opoznienia moga by¢ wielokrotnie wigksze.

Jesli zachodzi potrzeba wyjasnienia, marnuje sie zasoby i czas.
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W najgorszym przypadku informacje s3 Zle rozumiane i wystepujg btedy, ktére nie tylko kosztujg duzo
czasu, ale moga doprowadzi¢ do kosztownych napraw.
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Niekompletna dokumentacja prowadzi do niepozadanych wynikéw w produkcji.

Istnieje odwrotnie proporcjonalna zaleznosc¢

miedzy czasem, jaki projektant elektryk spedza

na tworzeniu dobrej dokumentacji projektowej, a

czasem wymaganym do produkgciji. »
Na przyktad 5 minut dodatkowych prac

projektowych moze zaoszczedzi¢ ponad 2
godziny czasu produkcji.

Niewielki dodatkowy wysitek podczas planowania prowadzi
do duzych oszczednosci w czasie produkcji

Czesto zaniedbywanymi aspektami tworzenia schematéw sg rysunki uktadu szafy sterowniczej i
definicja atrybutéw potgczenia (przekroje, kody koloréw, dtugos¢ itp.)

Nawet niewielki dodatkowy wysitek, aby jasno okresli¢ te cechy w procesie planowania, prowadzi do
wiekszej wydajnosci, oszczednosci czasu i zapobiegania btedom.

Na podstawie dwdch przyktadowych scenariuszy mozna zrozumieé konsekwencje tego w diuzszej
perspektywie.

Przypadek 1:

Zespdt produkeyjny i zespot projektowy sg czescig tej samej firmy, a kanaty komunikacji sg krétkie.

Jesli z czasem wzrasta ilo§¢ zamoéwien sprzedazy, projektanci elektrycy moga tatwo skalowac swoje
procesy, automatyzujac tworzenie projektéw za pomocg makr lub konfiguratora projektu, takiego jak
WSCAD Project Wizard. Zespotowi produkcyjnemu trudno jest jednak skalowac¢ procesy bez
dodatkowych specjalistow.

tLatwym sposobem skalowania procesdw produkcyjnych jest uzycie maszyn produkcyjnych, takich jak
automatyczne wiertarki i maszyny do produkcji wigzek przewodow.

Przypadek 2:

Produkcja odbywa sie przez wyspecjalizowang firme zewnetrzna.
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Ze wzgledu na dtuzsze Sciezki komunikacji istotny jest tutaj czynnik czasu. Im bardziej szczeg6towa
dokumentacja projektu, tym mniej czasu zajmuje wyjasnienie szczegdtéw.

Prawdopodobienstwo, ze producent szaf sterowniczych ma juz maszyny produkcyjne, jest wysokie. To
kolejny argument za szczegdétowym stworzeniem projektu.

Jesli w pewnym momencie wolumen zamowien jest wysoki, a obecny producent szaf sterowniczych
nie spetnia wymagan, mozna tymczasowo zatrudni¢ drugiego producenta szaf sterowniczych. Jezeli
dostepna jest wystarczajgco szczegétowa dokumentacja, nie ma potrzeby odpowiadania na
dodatkowe pytania, a drugi producent jest natychmiast gotowy do dziatania.

Zapewnia to niezbedng elastycznos$¢ potrzebng do zmiany producenta i negocjacji cen.

Gotowy do pracy

WSCAD oferuje nie tylko mozliwos$¢ tworzenia szczegétowego projektu schematu obwodowego i
dokumentaciji projektowej, ale takze réznorodne interfejsy do maszyn produkcyjnych (automatyczne
wiertarki i maszyny do produkcji wigzek), takich jak CadCabel, Komax, Steinhauer lub Kiesling.

Istnieja trzy kluczowe aspekty szczegdtowego planowania integracji produkcji:

e Atrybuty potgczenia nalezy okresli¢ za pomocg przekrojow i kodéw koloréw.
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¢ Na rysunkach szaf sterowniczych muszg by¢ zawarte szczegdty, w tym wyciecia i otwory.
e Przy tworzeniu uktadu szaf sterowniczych nalezy wzig¢ pod uwage otwory montazowe i
wyciecia pod urzadzenia.




e W przypadku komponentéw nalezy okresli¢ potozenie przytgczy oraz rodzaj kofncéwek, ktdre
majg zostac uzyte dla potgczen.
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Poczatkowo wymagany dodatkowy wysitek na rzecz stworzenia jest konieczny tylko raz i jest mato
znaczacy, biorgc pod uwage ogromne korzysci z niego wynikajace.

Pozwala to zaoszczedzi¢ do 60% czasu produkciji.



